Gebrauchsanweisung
BRINKO-Lochsigen No.1380 1382 1383 1384

1. Bitte benutzen Sie die Lochsdgen immer mit der vorgegebenen Drehzahl. Zu schnelles Sidgen
erwarmt die Lochsdge und reduziert die Standzeit
(Zahnausbruch — Abschleifen der Zéhne)

2. Bitte die Lochségen nicht mit zu hohem Anpressdruck einsetzen.

3. Beachten Sie bitte, dass der Zentrierbohrer immer ca. 3 mm iiber die Zahnspitze herausschaut;
jedoch nicht mehr als die Dicke des zu sdgenden Materiales.

4. Benutzen Sie bitte immer ausreichend Schneiddl ( auBBer bei Guss-Stahl), damit verldngern Sie
die Standzeiten ernorm und erhalten einen sauberen Schnitt.

5. Bitte die Lochsédge fest mit dem Aufnahmewerkzeug und der Bohrmaschine verbinden.

6. Die Lochsige immer gerade auf die Oberfldche des zu sdgenden Materiales halten und nie
winklig einsetzen.

7. Den Zentrierbohrer fest im Aufnahmewerkzeug verschrauben sowie das Aufnahmewerkzeug
selbst fest auf die Lochsédge aufschrauben und die Fithrungsstifte durch die Lochségenkappe
schrauben.

8. Erst die Lochsdge mit dem Aufnahmewerkzeug verbinden und dann die Fiihrungsstifte durch
die Kappe schrauben.

9 Bitte immer Sicherheitsbrille und bei langen Haaren ein Haarnetz tragen.

Umdrehungsvorgaben fiir Lochséigen

Durch- | Weich- VA- Guss- | Messing | Alumi- | Durch- | Weich- VA- Guss- | Messing | Alumi-

messer stahl Stahl Stahl nium messer stahl Stahl Stahl nium
14 550 300 400 790 900 60 140 70 95 190 220
16 530 275 365 730 825 64 135 70 90 180 205
17 500 250 330 665 750 65 130 65 85 175 200
19 460 230 300 600 690 67 130 65 85 170 195
21 425 210 280 560 630 70 125 60 80 160 185
22 390 195 260 520 585 73 120 60 80 160 180
24 370 185 245 495 555 76 115 55 75 150 170
25 350 175 235 470 525 79 110 55 70 145 165
27 325 160 215 435 480 83 105 50 70 140 155
29 300 150 200 400 450 86 100 50 65 130 150
30 285 145 190 380 425 89 95 45 65 125 145
32 275 140 180 360 410 92 95 45 60 120 140
33 260 135 175 345 390 95 90 45 60 120 135
35 250 125 165 330 375 98 90 45 60 115 130
37 240 120 160 315 360 102 85 40 55 115 125
38 230 115 150 300 345 105 85 40 55 110 120
40 220 110 145 290 330 108 80 40 55 110 115
41 210 105 140 280 315 111 80 40 50 100 110
43 205 100 135 270 305 114 75 35 50 100 105
44 195 95 130 260 295 121 70 35 45 90 95
46 190 95 125 250 285 127 65 30 40 85 90
48 180 90 120 240 270 140 60 30 35 80 85
51 170 85 115 230 255 146 55 25 35 75 80
52 165 80 110 220 245 152 55 25 35 75 80
54 160 80 105 210 240
57 150 75 100 200 230
59 145 75 100 195 225
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